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(54) Title: PLASTIC SOLDERED POURING SPOUT PART 

(54) Bezeichnung: KUNSTSTOFF-AUSGIESS-EINSCHWEISSTEIL 

(57) Abstract 

The invention relates to a plastic soldered 
pouring spout part which is connected to a plastic 
receptacle part, specially a receptacle part which 
is made of a plastic sheet-like material. The 
inventive device comprises a substantially tubular 
base area (1) defining a pouring spout passage (3) 
and having at least one soldered rib (4) close to 
one of its axial ends. A closing wall partition (7) 
sealing the pouring spout passage (3) is located 
on the other axial end of the base area (1). 
The cross-section of said partition is configured 
in such a way as to match the inner peripheral 
configuration of the pouring spout passage by 
providing at least one weakened tear-off area (8) 
so that once the weakened tear-off area has been 
taken out, the separated closing wall partition seals 
the pouring spout passage like a stopper. 

(57) Zusammenfassung 

Ein verschliess bares Kunst- 

stoff-Ausgiess-Einschweissteil zum Verbinden 
mit einem Kunststoff-Beh&lterteil, insbesondere 
einem Behfllterteil aus folienartigem Kunststoffmaterial, umfaBt einen eine Ausgiesspassage (3) defmierenden im wesentlichen rohridrmigen 
Basisbereich (1) mit wenigstens einer nahe einem seiner axialen Enden angeformten Anschweissrippe (4). Am anderen axialen Ende 
des Basisbereichs (1) ist ein die Ausgiesspassage (3) abdichtendes Abschlusswandteil (7) mit einer an die innere Umfangskonfiguration 
der Ausgiesspassage angepassten Querschnittskonfiguration fiber wenigstens eine Abreiss-Schwachungsstelle (8) angeformt, so dafl nach 
Durchtrennung der Abreiss-Schwachungsstelle der separierte Abschlusswandteil nach Art eines Stopfens in dichtendem Eingriff mit der 
Ausgiesspassage gebracht werden kann. 
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Kunststof f -Ausgiess-Einschweissteil 



Die Erfindung betrifft ein Ausgiess-Einschweissteil aus einem 
Kunstoff material zum Schweissverbinden mit einem Kunststoff- 
Behalterteil, und inbesondere ein verschliessbares 
Einschweissteil zur Verbindung mit einem Behalterteil in 
Gestalt eines Nachf ullbeutels aus einem f olienartigen 
Kunststoffmaterial fur die Bevorratung von fliissigen oder 
pastosen Substanzen. 

Bei einem bekannten Kunststof f -Einschweissteil (vgl . z.B. CH- 
A-677093) kann auf dessen Halsbereich eine Kappe mit einem 
Schraubgewinde zum Verschliessen der Ausgiessof fnung des 
Einschweissteiles auf geschraubt werden. Eine andere bekannte 
Moglichkeit des Verschliessens der Ausgiessof fnung (vgl. z.B. 
WO 94/19251) besteht im Aufprellen einer Kappe mit Rastnocken 
auf einen Halsbereich eines Einschweissteiles mit einem 
Hintergreifbund. Die Kappen konnen einen Dichtkonus tragen, 
der in die Ausgiessof fnung des Einschweissteiles dichtend 
eingreifen kann. Beide Varianten erfordern die getrennte 
Fertigung angepasster Kappen und deren Montage am 
Einschweissteil vor bzw. nach Fullung des Behalterteiles . 
Dazu sind mehrere zusatzliche, kostenerhohende 
Arbeitsschritte erf orderlich . 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gut 
abgedichtetes, verschliessbares Einschweissteil der eingangs 
erwahnten Art zu schaffen, das sich in einem 
Fertigungsschritt herstellen lasst . 

Das Ausgiess-Einschweissteil, welches diese Aufgabe lost, 
umfasst einen eine Ausgiesspassage def inierenden im 
wesentlichen rohrformigen Basisbereich mit wenigstens einer 
nahe einem seiner axialen Enden angeformten Anschweissrippe, 
wobei am anderen axialen Ende des Basisbereiches ein die 
Ausgiesspassage abdichtendes Abschlusswandteil mit einer an 
die innere Querschnittskonf iguration der Ausgiesspassage 
angepassten Querschnittskonf iguration uber wenigstens eine 
Abreiss-Schwachungsstelle angeformt ist, so dass der 
Abschlusswandteil nach Abtrennung vom Basisbereich in 
dichtendem Eingriff mit der Ausgiesspassage bringbar ist. Es 
handelt sich bei dem verschliessbaren Ausgiess- 
Einschweissteil urn ein einstuckiges Formteil, das in einem 
Fertigungsschritt kostengunstig durch Spritzgiessen 
hergestellt werden kann. Sobald der mit verschlossener 
Ausgiesspassage gelieferte Einschweissteil mit dem 
folienartigen Behalterteil verschweisst ist, ist das Innere 
des Behalterteiles hermetisch gegeniiber der Aussenumgebung 
abgedichtet, ohne dass es der zusatzlichen Montage einer 
Verschlusskappe bedarf. Dennoch kann der Anwender die 
Anordnung nach Entfernen des Abschlusswandteiles ahnlich wie 
bei einer herkommlichen Verschlusskappe verwenden, indem der 
Abschlusswandteil nach Umstiilpung aufgrund seiner 
Konfiguration nach Art eines Stopfens oder Dichtkonus in die 
freigelegte Ausgiesspassage dichtend eingefiihrt werden kann. 



WO 98/45189 



- 3 - 



PCI7EP98/02008 



Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer Ausfuhrungsf orm 
und der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in Gesamtansicht (linke Halfte) und 

langsgeschnittener Ansicht (rechte Halfte) ein 

erfindungsgemass aufgebautes Ausgiess-Einschweissteil im 
Ausgangszustand vor erstmaligem Gebrauch, 

Fig. 2 das Einschweissteil in einer Ansicht langs der 

Schnittlinie II-II in Fig. 1, und 

Fig. 3 in einer Ansicht ahnlich Fig. l das 

Einschweissteil im Zustand nach erstmaligem Gebrauch, 

Das Ausgiess-Einschweissteil gemass der Erfindung ist ein 
integral geformter Korper aus einem formstabilen 
Kunststoff material, wie Polyathylen oder Polypropylen, der in 
eine schlitzf ormige Offnung eines (nicht gezeigten) 
vorgef ertigten Behalterteiles eingesetzt und damit permanent 
durch Schweissen, z.B. Ultraschallschweissen, verbunden 
werden kann. Insbesondere kann der Behalterteil aus einem 
folienartigen . Kunststof fmaterial bestehen, wie er als 
Nachfullbeutel fur die Bevorratung z.B. fliissiger oder 
pastoser Substanzen, z.B. Nahrungmittel, Reinigungsmittel, 
Insektizide, Fungizide etc, zur Abf allminimierung zunehmend 
verwendet wird. 

Wie dargstellt, umfasst der Einschweissteil einen 
rohrformigen Basisbereich 1 mit einer geeigneten axialen 
Erstreckung, der von einer Ausgiesspassage 3 axial durchsetzt 
ist. Die Ausgiesspassage 3 schafft die Verbindung zwischen 
dem Inneren eines am Einschweissteil in der vorbeschriebenen 
Weise bef estigbaren Behalterteils (nicht gezeigt) und der 
Aussenumgebung. Nahe einem axialen Ende des rohrformigen 
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Basisbereiches 1 sind ein oder mehrere, bei der vorliegenden 
Ausfuhrungsform vier, Anschweissrippen 4 in axialem Abstand 
parallel zueinander angeformt. Jede Anschweissrippe 4 hat 
vorzugsweise eine Ausbildung, wie sie in der WO 96/38349 
naher beschrieben ist, auf die daher bezuglich weiterer 
Details Bezug genommen werden kann. 

Eine in einer axialen Mittelebene der Anschweissrippen 4 
liegende Trennwand 5 kann vorgesehen sein. Die Trennwand 5 
steht radial von diametralen Stellen des Basisbereiches 1 
nach aussen ab und durchsetzt mittig die Anschweissrippen 4. 
Die Trennwand 5 bildet eine Stutzwand zwischen benachbarten 
Anschweissrippen 4, die bewirkt, dass diese die vorgegebene 
radiale und axiale Lage in Bezug auf den Basisbereich 1 unter 
den beim Schweissvorgang oder der spateren Verwendung 
auftretenden Beanspruchungen beibehalten. Infolge der 
stabilisierenden Wirkung der Trennwand 5 kann die Dicke der 
Anschweissrippen 4 auf eine optimale Warmeabfuhr aus der 
Schweisszone bei gleichzeitig guter abstutzender Eigenschaft 
fur das anzuschweissende Folienmaterial dimensioniert werden. 
Die Trennwand 5 kann, wie bei 6 anfedeutet ist, uber die 
ausseren Enden der Anschweissrippen 4 nach Art eines 
Schiffsbugs radial vorstehen, was einen stetigen Ubergang des 
Folienmaterials an die Anschweissrippen 4 f ordert . 

Beim Anschweissen bewirkt die zugefuhrte Energie ein 
Auf schmelzen eines begrenzten Bereiches der Anschweissrippe 4 
und des daran anliegenden Folienmaterials, so dass dieses mit 
dem Einschweissteil permanent und dicht verbunden werden 
kann. 

Erfindungsgemass ist am anderen axialen Ende des 
Basisbereichs 1 ein Abschlusswandteil 7 angeformt, der die 
Offnung der Ausgiesspassage 3 uberdeckt und diese damit 
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hermetisch nach aussen verschliesst . Der Abschlusswandteil 7 
hat vorzugsweise eine napfformige Querschnittskonf iguration 
mit einer Bodenwand 8 und einer Umfangswand, deren aussere 
Umfangsflache 9 an die innere Umf angsfl ache 11 der 
Durchgangpassage 3, wenigstens nahe bei dem dem 
Abschlusswandteil 7 zugewandten axialen Ende, angepasst ist. 
Der Abschlusswandteil 7 ist uber ein Paar axial beabstandete 
umfangliche sich erstreckende Schwachungsstellen 10, 10 » mit 
dem rohrformigen Basisbereich 1 integral verbunden. 

Die Schwachungsstellen 10, 10' begrenzen axial einen integral 
angeformten Abreissring 12. Am Abreissring 12 ist eine radial 
abstehende Abreisslasche 13 angeformt, an deren einen Seite 
der Abreissring 12 uber eine axiale Schwachung 14 angebunden 
ist. Die Schwachungsstellen 10, 10 1 und 14 sind so 
dimensioniert, dass eine auf die Abreisslasche 13 von einer 
Person ausgeubten Kraft bewirken kann, dass die 
Schwachungsstellen 14 bzw. 10, 10 1 nacheinander reissen und 
dadurch der Abschlusswandteil 7 vom Basisbereich 1 getrennt 
wird, so dass die Ausgiesspassage 3 freigelegt wird. 

Der abgetrennte Abschlusswandteil 7 kann, wie Fig. 3 zeigt, 
nach Umstiilpung als Stopfen zum Wiederverschliessen der 
Ausgiesspassage 3 verwendet werden, da die aussere 
Umfangsflache 9 des Abschlusswandteiles 7 auf die 
Konfiguration der inneren Umfangsflache 11 der 
Ausgiesspassage 3 so angepasst ist, dass zwischen den 
besagten Umf angsf lachen 9 und 11 eine dichtende Beziehung 
zustande kommen kann. Ein am Abschlusswandteil 9 langs 
dessen Umfangsflache 9 angeformter Ringbund 15 kann mit der 
freien Kante des Basisbereiches 1 in Anlage kommen, urn die 
axiale Position des Abschlusswandteiles 7 relativ .zur 
Ausgiesspassage 3 zu begrenzen. Gleichzeitig kann der 
Ringbund 15 als Mittel verwendet werden, urn den 
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Abschlusswandteil 7 mit den Fingern einer Hand vom 
Einschweissteil bequem abnehmen zu konnen. 
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Patentanspruche 

1 . Verschliessbares Kunststof f -Ausgiess-Einschweissteil 
zum Verbinden mit einem Kunststof f -Behalterteil , insbesondere 
einem Behalterteil aus f olienartigem Kunststof f material , mit 
einem eine Ausgiesspassage (3) def inierenden im wesentlichen 
rohrfdrmigen Basisbereich (1) mit wenigstens einer nahe einem 
seiner axialen Enden angeformten Anschweissrippe (4) , dadurch 
gekennzeichnet , dass am anderen axialen Ende des 
Basisbereichs (1) ein die Ausgiesspassage (3) abdichtendes 
Abschlusswandteil (7) mit einer an die innere 
Umf angskonf iguration der Ausgiesspassage angepassten 
Querschnittskonf iguration uber wenigstens eine Abreiss- 
Schwachungsstelle (8) angeformt ist, so dass nach 
Durchtrennung der Abreiss -Schwachungsstelle der separierte 
Abschlusswandteil in dichtendem Eingriff mit der 
Ausgiesspassage bringbar ist . 



2. Ausgiess-Einschweissteil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Paar axial beabstandete umfanglich 
sich ertreckende Abreiss-Schwachungsstellen (8) und eine mit 
einem zwischenliegenden Abreissring (12) verbundene 
Abreisslasche (13) vorgesehen sind. 

3. Ausgiess-Einschweissteil nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Abschlusswandteil (7) eine 
im wesentlichen napfformige Querschnittskonf iguration mit 
einer Umf angsf lache (9) hat, die nach Art eines Dichtkonus in 
dichtendem Eingriff mit der inneren Umf angsf lache (11) der 
Ausgiesspassage (3) treten kann (Fig. 2) . 
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Theorie angegeben ist 

"X M Verdffentiichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Ertindunq 
kann a lie in aufgrund dieser Verdffentiichung nicht ate neu oder auf 
erf indenscher Tatigkelt beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht ate auf erf indenscher Tatigkert beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentiichung miteiner oder mehreren anderen 

H^f/?i Ch !i n9er .- dieser Ka . te 9 orie in Verbindung gebracht wird und 
d»ese Verbindung fur emen Fachmann naheliegend ist 

*&" Verdffentiichung, die Mitglled derselben Patentfamilie ist 



Absendedatum des internationaien Recherchenberichts 

05/08/1998 



Name und Postanschrift der Internationaien Recherchenbehdrde 
Europaisches Paterrtamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
Nl-2280MVRijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: 031-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 

Newell, P 
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17-05-1990 



CH 
FR 



678714 A 
2644426 A 



CH 526436 
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28-05-1980 



15-08-1972 



DE 
DE 



2849681 A 
2947544 A 



KEINE 



29-06-1966 
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Datum der 
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31-10-1991 
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